ITEM[QTD JUND [DESCRICAO MARCA
1 3 UN |ARQUIVO PARA PASTAS SUSPENSAS CODIGO FDE AQ-03 SIM
+ Arquivo de aco para pastas suspensas, de 1335mm de altura, com 4 gavetas montadas
sobre trilhos telescopicos que permitam abertura total, dotado de sapatas niveladoras na
base;
CONSTITUINTES
+ Chapa de ago SAE 1010/1020: - Corpo e estrutura interna em chapa 22 (0,75mm); -
Gavetas em chapa 24 (0,60mm); - Trilhos telescdpicos e guias zincados em chapa 18
(1,20mm) ou superior; - Haste de travamento de gavetas em chapa 16 (1,50mm); -
Fechamento inferior (iunto ao piso) em chapa 24 (0.60mm):
+ Puxadores em material metalico com acabamento steel;
» Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com sistema de travamento simultaneo
das gavetas;
» Chaves em duplicata;
« Compressores para pastas em todas as gavetas;
»  Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este dltimo exclusivamente de liga
metélica ndo ferrosa cromado ou niquelado;
 Gavetas dotadas de trilhos telescopicos compostos por guias lineares com rolamentos de
esferas de aco, com capacidade de carga vertical minima de 45kg e mecanismo contra
escape. * Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado com
dimens@es 35mm x 3/8" x 1" (ver referéncias);
« Porca soldada internamente a base para fixacao das sapatas;
* Pintura eletrostatica em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias)

2 113 JUN |ARMARIO DE ACO/2 PORTAS CODIGO FDE AR-02 SIM
Armario de ago, com 1600mm de atura, dividido verticalmente em 2 compartimentos por
meio de divisérias com portas independentes, dotado de 3 prateleiras removiveis e ajustaveis
em cada compartimento. CONSTITUINTES
+ Chapa de ago SAE 1010/1020. - Corpo, divisorias e portas em chapa 22 (0,75mm); -
Prateleiras e reforgo das portas em chapa 20 (0,90mm); - Base em chapa 18 (1,25mm); -
Barras de travamento das portas @ = 1/4” (minimo); - Dobradigas em chapa 14 (1,9mm);

+ Cada porta deve dar acesso a um compartimento independente, separado por meio de
divisoria vertical;
* Trés prateleiras por compartimento, removiveis e ajustaveis;
 Dobradicas internas nao visiveis na parte exterior do mével com no minimo 75mm de
altura - trés unidades por porta;
+ Macaneta e canopla inteiramente metalicas, de liga ndo ferrosa, cromadas, com
travamento por sistema cremona;
+ Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no min. 4 pinos.
+ Chaves em duplicata presas &s macanetas correspondentes.
» Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este ltimo exclusivamente de liga
metélica ndo ferrosa cromado.
« Pintura em tinta em po6 hibrida Epdxi/Poliéster, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).
3 15 UN JARMARIO DE ACO/ 6 PORTAS CODIGO FDE AR-05 SIM

« Armario de aco, com 1970mm de altura, 6 compartimentos sobrepostos em 3 fileiras
horizontais e 2 fileiras verticais dotados de portas e fechaduras independentes;
CONSTITUINTES




 Chapa de ago SAE 1010/1020. - Corpo, divisorias e portas em chapa 22 (0,75mm); - Piso
dos compartimentos em chapa 20 (0,90mm); - Pés em chapa 16 (1,50mm); - Dobradicas em

chapa 14 (1,9mm); - Cabides em forma de gancho - chapa 14 (1,9mm);
+ Dobradigas internas ndo visiveis na parte exterior do mével no minimo 75mm de altura -

duas unidades por porta;

* Fechadura de tambor cilindrico tipo “Yale”;

+ Chaves em duplicatas presas a porta correspondente;

» Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este dltimo exclusivamente de liga
metélica ndo ferrosa cromado;

 Pintura em tinta em pé hibrida Epoxi/Poliéster, eletrostatica brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias);

« A critério da FDE, poderé ser solicitada a customizacdo da pintura das portas em até 04
(quatro) cores;

A solicitacdo sera encaminhada previamente ao fabricante antes da

fabricacdo dos lotes.

UN

ARMARIO BAIXO DE MADEIRA CODIGO FDE AR-10

Armario baixo com 2 portas e 1 prateleira. CONSTITUINTES

» Corpo composto por: - Pegas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura de 18mm,
revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressdao — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; - Peca
posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto; - Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face
superior revestida em laminado melaminico de alta pressao pés formavel de 0,6mm de
espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa pressido — BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimens@es acabadas conforme
projeto; - Bordos encabecados com fi ta de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias),
colados com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), para partes expostas ao contato com o usuario. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo havera o contato com o usuario.

 Portas em MDP, espessura de 18mm, revestido em ambas as faces de laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto. - Bordos encabecados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado na cor CINZA (ver
referéncias), colados com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x

3mm (esnessura).
+ Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm x

40mm, em chapa 16 (1,52mm), soldada e pré-

furada. Os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido (ver
detalhe 8). A superficie da base que ficara em contato com o

movel deve ser planificada apds a aplicacdo da solda. Acabamento em pintura em tinta em
po hibrica Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura

minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
+ Frontdo em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e pré- furada.

Acabamento em pintura em tinta em po hibrica Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referéncias).
« Aplicar tratamento anti-ferruginoso na base metalica e no frontéo, que assegure resisténcia

a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O
grau de enferrujamento deve ser Ri0 e o grau de empolamento deve ser d0/t0.

* Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixacdo por
chapa de aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

SIM




 Dobradigas para montagem embutida em ago niquelado, com didmetro do caneco de
35mm, angulo de abertura entre 95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico (ver

referéncias).
« Calgos e sobrecalcos para dobradicas de acordo com sistema utilizado pelo fabricante (ver

referéncias).

+ Sistema de fechamento composto por:

- Fechadura de embutir para armarios em zamac com acabamento cromado, com duas chaves
dobraveis (ver referéncias). Trinco metalico na porta oposta a da fechadura. - Fecho tipo
aangorra em metal niguelado com acabamento cromado (ver referéncias).

+ Fixag0es: - Fixacdo das pegas que compde o corpo do armério com dispositivos para
conexdo defi nitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca
para madeira (ver referéncias); - Fixacao da prateleira com suporte para prateleira em zamac
(ver referéncias); - Fixacéo da base metalica ao corpo do armério através de parafusos rosca
maquina métrica M6 x 30mm cabeca redonda(ver referéncias) e buchas em zamak auto-
atarraxantes, com rosca maquina métrica M6 x 14mm (ver referéncias); - Fixacao de
dobradicas e calcos com parafusos em aco niquelado autoatarraxantes para madeira
aglomerada, de 3,5mm x 13mm, cabeca chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias); -
Fixacdo do frontdo com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm x
16mm, cabeca fl angeada, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias); - Fixacdo da
fechadura com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm x 16mm,
cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias); - Fixacao do fecho com parafusos
autoatarraxantes para madeira aglomerada, cabeca panela, fenda Phillips

ou Pozidriv.
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UN

BERCO INFANTIL (COM COLCHAOQO) CODIGO FDE BC-01

- Bergo infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO, de acordo
com o estabelecido na Portaria n® 53 de 01/02/2016, e ainda em conformidade com as
normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis - Bercos e bercos dobraveis infantis tipo
domeéstico - Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Méveis -
Bercos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio; - Colchdo
infantil em espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, de acordo com o
estabelecido nas Portarias n° 79 de 03/02/2011, n°® 387 de 03/09/2011 e n° 349 de
09/07/2015, e ainda em conformidade com as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colch&o
e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de
ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 - Colch&o e colchonete

de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento. CONSTITUINTES E
DIMENSOES - BERCO

 Estrutura metalica em formato de "U" invertido para sustentacdo das cabeceiras e das
grades laterais, confeccionada em tubo de aco carbono, secgéo circular de 1 1/4", em chapa
16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se confi gurem como alcas para conducéo do berco. Raio de
curvatura do tubo de 200mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo.

« Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, seccdo retangular com dimens6es de 40 x
20mm, em chapa 16 (1,5mm).

+ Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm, revestida
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo

- BP na cor BRANCA (ver referéncias). Topos encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superfi cial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. A face superior da base do berco deve receber marcagdo, permanente e indelével,
com as dimensBes nominais do colchéo a ser utilizado (ver item "ldentifi cacdo do Bergo").

SIM




« Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas
internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas
metalicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos componentes. Ajuste do
estrado em altura em no minimo trés (03) posicBes, somente por meio de ferramentas.

« Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas partes
horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA (ver referéncias). Topos encabegados
em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas com dimensdes espacadas
conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1).

» Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP texturizado, na cor BRANCA (ver
referéncias). Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas

usinadas confiaurando acabamento arredondado.
 Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon

reforgado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC,
com capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Cores
diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a banda de rodagem (CINZA). Eixo dotado de
rosca métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através
de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12.

« Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos. Estas
porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admitidas
solucBes de porcas metélicas co- injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente
aos tubos, desde que garantida a fixacdo adequada dos componentes.

+ Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metélica, através de porcas cilindricas M6 e
parafusos Allen.

 Elementos metalicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida Epdxi/ Poliéster, lisa
e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA (ver referéncias).

» Dimens6es: - Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); - Largura
total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); - Altura das

cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensdo vertical das
grades e distancia regulavel da superficie do colchédo a barra superior das grades em

conformidade com as disposicdes da norma
ABNT NBR 15860-1:2016.

UN

APARELHO REPRODUTOR DE DISCOS BLU RAY (BLU RAY PLAYER)
CODIGO FDE BLU-01
* Resolugdo minima do leitor: (1920x1080) pixels.

 Reproduz: BD-ROM, DVD-Video, DVD-R/RW, DVD+R/RW, CD Audio, CD-R/RW,

MP3, JPEG.
» Conex&o por meio de conectores HDMI.

» Conexao por meio de conectores USB.

« Tens#o de alimentacdo: 110V ACESSORIOS

« Controle remoto com 1 jogo de pilhas alcalinas.
« Cabo para conexdo HDMI.

SIM
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UN

BANQUETA PARA LABORATORIO CODIGO FDE BQ-02

Banqueta individual, empilhavel, com assento em madeira compensada, montada sobre

estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES

SIM




» Assento em compensado multilaminas, com espessura de 25mm e didmetro de 300mm.
Laminas com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de refl orestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriorizagdo por fungos ou insetos.

» Revestimento nas duas faces do assento em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano.

» Bordos arredondados, com aplica¢do de selador, seguido de verniz poliuretano.

+ Fixacdo do assento a estrutura por meio de parafusos autoatarraxantes, 3/16" x 1 1/2"
cabeca oval, fenda Phillips, zincados.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 7/8", em
chapa 16 (1,5mm).

+ Sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens6es e design conforme projeto.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, e 0 nome da empresa fabricante do

componente inietado.
» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia

a corroséo em cadmara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA

UN

LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 8 LITROS CODIGO FDE BT-01

« Liquidificador comercial com capacidade de 8 litros, dotado de sistema de monitoramento
de abertura da tampa, fabricado em conformidade a Norma Regulamentadora do Ministério
do Trabalho NR12 - Seguranca no Trabalho em Méaquinas e Equipamentos.

O aparelho deve possuir Certificacdo INMETRO, conforme estabelecido nas portarias
INMETRO n° 371, de 29 de dezembro de 2009 e n° 328, de 8

de agosto de 2011.

CONSTITUINTES

+ Copo removivel em acgo inox AISI 304, espessura minima de 0,8 mm, com capacidade de
8 litros.

 Encaixe para o copo (parte superior do gabinete do motor) e base (parte inferior do
gabinete do motor) em nylon com fibra ou pléstico de engenharia, em cor clara.

« Alcas constituidas em chapa dobrada ou perfil tubular de ago inox AISI 304, com
espessura de chapa de minima de 1,20mm, isentas de bordas vivas ou partes cortantes.

» Tampa do copo em aco inox AISI 304, espessura minima de 0,6mm, com dobras
estruturais que permitam a limpeza interna, monitorada por sensor indutivo que desligue o
motor mediante sua abertura.

« Visor da tampa, removivel, em plastico injetado atoxico, transparente.

+ Gabinete do motor em aco inox AISI 304, espessura de 0,6mm.

« Dreno posicionado na parte superior do gabinete do motor de modo a ndo haver entrada de
liquidos no motor.
+ Sapatas antivibratdrias de material aderente.

« Facas triplas (trés ldminas duplas) em aco inox AlSI 304.

+ Eixo, mancal do eixo, e porca fixadora das facas em aco inox AISI 304. » Bucha do eixo
em bronze sinterizado.
« Arruelas em Celeron

« Anel de vedacdo do eixo em borracha atoxica.

« Interruptor liga/ desliga com protecdo impermeavel.
* Tecla para pulsar.

+ Poténcia minima del/2 CV.

SIM




* Tensdo de alimentacdo: 110V

» Dimensionamento e robustez da fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a
corrente de operacao.

» Cordao de alimentacéo (rabicho) com 1200 mm de comprimento, certifi cado pelo
INMETRO conforme Portaria n® 640 e em conformidade com a norma NBR NM 287-4.

« Plugue certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 136 e em conformidade com a
norma NBR 14136.

« Selo INMETRO no equipamento.

9 UN CARRO AUXILIAR PARA COZINHA CODIGO FDE CA-01 SIM
Carro com 2 planos de apoio, totalmente em a¢o inoxidavel dotado de rodizios e alca para
transporte.

CONSTITUINTES
» Ago inoxidavel austenitico AlISI 304, acabamento n° 4 (padrdo ASTM/A480M), lixado
em uma Unica diregdo com abrasivo #180, aplicado a Umido, seguido de um passe fi nal com
cilindros brilhantes (skin pass). - Planos de apoio em chapa 18 (1,25mm); - Montantes e alca
em tubo sec¢do circular de 31,75mm (1.1/4”), chapa 16 (1,5mm).
» Rodizios inoxidaveis - roda de poliuretano com expansor “delta” em
aluminio. Dois rodizios giratorios com freio (traseiros) e dois rodizios fi xos (dianteiros).
10 UN [|CADEIRA FIXA CODIGO FDE CD-03 SIM

+ Cadeira fi xa estofada, empilhavel, sem bragos, montada sobre armac&o tubular de aco.

Dimensdes conforme projeto.

CONSTITUINTES

« Assento e encosto em compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo

sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.

» DimensGes - conforme o projeto.
» Assento (espessura minima de 40mm) e encosto (espessura minima de
30mm) em espuma de poliuretano expandido, colada a madeira e revestida com tecido.

« A face inferior do assento deve ser revestida de forracdo de TNT (tecido néo tecido) de
gramatura 120 g/m2.

» A face posterior do encosto deve receber uma camada de espuma laminada acoplada de
7mm e revestimento do mesmo tecido.

+ Espuma: - Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516): » 150N/m minima; - For¢a de
indentacdo a 25% (NBR 9176): » 150 - 250 N; - Forca de indentacdo a 65% (NBR 9176): »
400 - 600 N; - Fator de conforto (NBR 9176): » 1,5 minimo; - Fadiga dindmica - espessura
(NBR 9177): » 10% méaximo; - Flamabilidade (NBR 9178): » Autoextinguivel; - Isenta de
gases CFC (na produgdo da espuma). Tecido: - Composicdo: 100% Poliéster; - Desenho/
ligamento: Crepe; - Peso minimo: 270 g/m?; - Resisténcia & abrasdo: Pilling 0 (zero) Padréo
5; - Solidez da cor & fric¢do: classe 5; - Solidez da cor a luz: classe 5; - Tratamentos:
protecdo com produto impermeabilizante "SCOTCHGARD" ou “TEFLON”; - Cor: PRETA

\rer rafardneiac)

» Todas as bordas do assento e encosto devem receber perfi | de prote¢do em PVC,
L=15mm, cor CINZA (ver referéncias).

* Estrutura em tubo de aco com costura, sec¢do circular de 22,3mm (7/8”), chapa 16
(1,5mm).

» Fixar assento e encosto a estrutura por meio de oito parafusos autoatarraxantes 3/16” x 1
1/4”, zincados, cabeca ovalada.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).




« Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens0es e design
conforme projeto. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, e 0 nome da empresa

fabricante do
componente injetado.
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CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS CODIGO FDE CD-04

Cadeira giratoria estofada, sem apoia-bracos, com rodizios, dotada de mecanismo de
regulagem do assento e do encosto. Dimensdes minimas do assento e encosto conforme
discriminacGes abaixo. Demais caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca,
usabilidade, estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme ABNT NBR 13962:2018 -
Méveis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio. CONSTITUINTES

« Assento e encosto em compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.

» Dimensdes: - Assento: 420mm (largura minima) x 390mm (profundidade minima); -
Encosto: 380mm (largura minima) x 290mm (extensdo vertical minima); - Demais
dimensoes devem estar de acordo com a ABNT NBR 13962 - Tabela 2 - Dimensoes da

cadeira giratdria operacional.
 Assento e encosto estofado com espuma de poliuretano expandido, de espessura minima

de 40mm, colada & madeira e revestida com tecido.

A face inferior do assento deve ser revestida de forracdo de TNT (tecido néo tecido) com
peso de 120g/m2.

A face posterior do encosto deve receber uma camada de espuma laminada acoplada de
7mm e revestimento do mesmo tecido.

« Caracteristicas da espuma: - Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516): » 150N/m minima; -
Forca de indentacdo a 25% (NBR 9176): » 150 - 250 N; - Forca de indentacdo a 65% (NBR
9176): » 400 - 600 N; - Fator de conforto (NBR 9176): » 1,5 minimo; - Fadiga dindmica -
espessura (NBR 9177): » 10% méaximo; - Flamabilidade (NBR 9178): » Autoextinguivel; -

Isenta de aases CFC (na nroducédo da esouma).
+ Caracteristicas do tecido: - Composi¢do: 100% Poliéster; - Desenho/ ligamento: Panama

2X2; - Peso minimo: 270 g/m2 ; - Resisténcia a abrasdo: Pilling 0 (zero) Padréo 5; - Solidez
da cor & friccéo: classe 5; - Solidez da cor & luz: classe 5; - Tratamentos: prote¢do com
produto impermeabilizante "SCOTCHGARD" ou “TEFLON"; - Cor: VERDE MESCLADO

FDE (retirar amostra do tecido na FDE).
+ Todas as bordas do assento e encosto devem receber perfi | de prote¢do em PVC,

L=15mm, na cor PRETA.

* Fixacdo a estrutura por meio de porcas de cravar com parafusos M6 com cabeca
sextavada.

» Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento hidréulico a gas com curso de
no minimo 120mm. Capa telescdpica de acabamento e protecdo injetada em polipropileno na
cor PRETA.

* Mecanismo de regulagem de inclinacdo do encosto com blogueio em qualquer posicéo
através de sistema "freio friccdo" e comando por alavanca.

SIM
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CADEIRA GIRATORIA COM BRAGOS CODIGO FDE CD-06

Cadeira giratéria estofada, com apoia-bracos regulaveis e rodizios, dotada de mecanismo
amortecedor e regulador do assento e do encosto. Dimensdes minimas do assento e encosto
conforme discriminagdes abaixo. Demais caracteristicas dimensionais, requisitos de
seguranca, usabilidade, estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme ABNT NBR

13962:2018
- Méveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio. CONSTITUINTES

SIM




« Dimensdes: - Largura do assento: minima de 460mm; - Profundidade da superficie do
assento: minima de 460mm; - Largura do encosto: minima de 400mm; - Extensao vertical do
encosto: minima de 350mm; - Apoia- bragos: 70mm (largura minima) x 200mm
(comprimento minimo); - Demais dimensdes devem estar de acordo com a NBR 13962 -

Tabela 2 - Dimensdes da cadeira airatoria oberacional.
« Suportes do assento e do encosto injetados em polipropileno, com porcas integradas ao

componentes injetado. Alternativamente o suporte do assento podera ser em compensado
anatdbmico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou

insetos.
» Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano expandido, revestidos com

tecido.

« Caracteristicas da espuma: - Resisténcia ao rasgamento (NBR 8516): » 150N/m minima; -
Forca de indentagdo a 25% (NBR 9176): » 150 - 250 N; - Forca de indentacdo a 65% (NBR
9176): » 400 - 600 N; - Fator de conforto (NBR 9176): » 1,5 minimo; - Fadiga dindmica -
espessura (NBR 9177): » 10% méaximo; - Flamabilidade (NBR 9178): » Autoextinguivel; -
Isenta de aases CFC (na nroducédo da esbuma).

+ Caracteristicas do tecido: - Composi¢do: 100% Poliéster; - Desenho/

ligamento: Crepe; - Peso minimo: 270 g/m2 ; - Resisténcia a abrasédo: Pilling 0 (zero) Padréo
5; - Solidez da cor & friccdo: classe 5; - Solidez da

cor a luz: classe 5; - Tratamentos: prote¢do com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON”; - Cor: PRETA.

« A face inferior do assento e a face posterior do encosto devem receber capas de protecéo
em polipropileno copolimero injetados na cor PRETA.

+ Fixacdo a estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou porcas de cravar na base do
assento ou encosto.

» Coluna de regulagem de altura do assento por acionamento hidréulico a gas com curso de
no minimo 120mm. Capa telescdpica de acabamento e protecdo injetada em polipropileno na
cor PRETA.

» Mecanismo de regulagem de inclinacdo do encosto com blogueio em

qualquer posicéo através de sistema "freio friccdo" e comando por alavanca

13
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CADEIRA DE USO MULTIPLO CODIGO FDE CD-08

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (ver referéncias). DimensGes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacao, a identificagdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do

componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
nrAanria lnnnmarea
« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em

chapa 14 (1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm.

« Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo

SIM




300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,

espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
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CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO DE CRIANCAS CODIGO FDE CD-11

Cadeira alta para alimentacéo de criancas, dobravel, certificada pelo INMETRO, de acordo
com o estabelecido nas Portarias n® 683 de 21/12/2012, n° 51 de 01/02/2013, e n° 227 de
17/05/2016, e ainda em conformidade com a ABNT NBR 15991-1 Cadeiras altas para
criangas - Parte 1: Requisitos de seguranca, e ABNT NBR 15991-2 Cadeiras altas para
criancas - Parte 2: Métodos de ensaio.

CONSTITUINTES E DIMENSOES

+ Cadeira dobravel, com estrutura tubular de secéo circular em ago carbono.

« Assento e encosto acolchoados com espuma revestida em tecido nylon ou lona vinilica
laminada com tecido, na cor LARANJA (ver referéncias) nas partes que fazem contato com
0 usuario, e na cor BRANCA nas demais areas.

« Bracos ou dispositivo para protecao lateral.

» Bandeja em polipropileno injetado (PP), na cor BRANCA, removivel ou articulada e
bordas arredondadas nas laterais para retencédo de liquidos.

« Apoio para os pés em polipropileno injetado (PP), removivel ou articulado.

« Sapatas antiderrapantes com partes em contato com o piso emborrachadas.

« Cinto tipo suspensorio com largura minima de 25mm, dotado de pontos de retencéo entre
as pernas, tiras subabdominais e tiras de ombro. O sistema de fixag8o do cinto a cadeira deve
prover segurancga contra quedas e assegurar a estabilidade da crianga.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

» DimensGes: - Protecdo lateral: minimo de 140mm, medidos do topo da protecéo lateral &
superficie do assento (medigdes realizadas conforme item 6.12 da NBR 15991-2); - Altura
do encosto: minima de 450mm, medidos na posicéao vertical (medicOes realizadas conforme
item 6.9.2 da NBR 15991-2); - Borda frontal do assento: raio minimo de 5mm.

SIM
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CONJUNTO COLETIVO (01 MESA/04 CADEIRAS) TAMANHO 1 CODIGO FDE
cJc-01

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

+ Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico,
e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, montado sobre estrutura

tubular de aco.
 Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado

anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES — MESA

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

SIM




« Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacéo).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento.

« Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de acgo carbono, laminado a
frio, com costura, sec¢do circular didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas em tubo de aco carbono,

laminado a frio, com costura, seccéo retangular de 20 x 40mm, em chapa

16 (1,5mm). » Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada,
diametro de 1/4” x comprimento 2”, cabega chata, fenda Philips ou Pozidriv. Furagdes com
puncionamento cdnico para acomodagdo da cabeca do parafuso.

« Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para o qual a pe¢a é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA,

CONSTITUINTES - CADEIRA

+ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimens0es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério, de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagfes nos projetos). Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de refl orestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.




 Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em ldmina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e
maxima de 9,1mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identifi cacdo do modelo (conforme
indicado no projeto), e 0 nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento

nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias).

Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 7,0mm e méaxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
prépria logomarca.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

 Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

+ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”’,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

16

UN

CONJUNTO PARA PROFESSOR CODIGO FDE CJP-01
» Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.

*Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF,
revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado sobre estrutura tubular de

aco.
+ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),

admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para
AQNARRRlIra
« Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em

laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) X 250mm (altura) x 18mm
(espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para
espessura.

SIM




« Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacgao).
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

« Estrutura composta de: - Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada

em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato

de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 - (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

« Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de

6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com

tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

+ Fixagdo do painel a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes 3/16” x 5/8”,
zincados.-

« Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme projeto.

 Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identifica¢do do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdes nos projetos), € o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

 Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA,

CONSTITUINTES - CADEIRA

+ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo
FDE- FNDE” (conforme indicagdes nos projetos), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo
(conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.




« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimens@es e design conforme projeto.

» Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,

na cor CINZA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie

Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, sequido de

verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e
méaxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacédo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo (conforme
indicacdo no projeto), e 0 nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua

nranria lnnomarea
» Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de

laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante
do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

 Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

» Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

» Fixacdo do encosto em compensado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicagdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,

espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO USO MULTIPLO(1 MESA/4 CADEIRAS) CODIGO FDE CJU-03
» Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
*Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura

tubular de aco.
» Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre

estrutura tubular de aco.

SIM




CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacéo e colocacdo
de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme

projeto e detalhamento.
» Dimens0es acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),

admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para

espessura.
» Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70 N (ver fabricac&o).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm

para espessura.
« Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a

frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); - Travessa longitudinal
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo quadrada de 40 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm, emchapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono,
espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

+ Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixacdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2
1/2”, cabeca chata, fenda "Phillips" ou "Pozidriv"; - Parafusos rosca maquina polegada
del/4” x 27, cabega chata, fenda "Phillips" ou "Pozidriv"; - Parafusos para MDF
("Chipboard™) de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, bicromatizados fenda "Phillips" ou
"Pozidriv".

« Ponteiras / sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da ponteira / sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e a
espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicagdo no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatériamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES — CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,

apresentando o ndmero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a

identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto) e o

nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatériamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria loaomarca.




« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicago no projeto).
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatériamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,

espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA

18

12

UN

COLCHONETE PARA TROCADOR (C=1,00M) CODIGO FDE CT- 01

» Colchonete de espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma NBR 13579- 1: 2011 - Colché&o e colchonete de espuma flexivel
de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios e NBR 13579-2: 2011 -
Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

CONSTITUINTES E DIMENOES

» Espuma de poliuretano flexivel com densidade D20, integral (sem colagem horizontal),
revestido em material téxtil plastificado, atdxico, na cor AZUL REAL, impermeavel, com
costura simples e acabamento em cadarco impermeavel.

+ Dimensdes: - Comprimento: 100cm; - Largura: 60cm; - Altura: 5¢cm. - Tolerancias do
produto acabado com base nas dimensdes declaradas na etiqueta, de +/- 1,5cm para largura e
comprimento e -0,5cm/+1,5cm para a altura. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA

CONFORMIDADE
O colchonete devera possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade,

costurado diretamente no corpo do colchonete. Sera necesséria também a aposicdo do selo na

embalagem, quando esta ndo for de material transparente.
* O Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder a especifi cacdo do

colchonete para trocador (CT-01). FABRICACAO
» Para fabricacdo é indispensavel seguir especificacdes técnicas e recomendagdes das
normas vigentes especificas para cada material. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

« Etiqueta(s) confeccionada(s) em material resistente a lavagem e indelével, costurada(s)
ao revestimento do colchonete, com informagfes permanentes, em lingua portuguesa,
contendo: - Nome e CNPJ do

fornecedor; - Nome e CNPJ do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone
do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano); - N° do

contrato; - Garantia até / / (12 meses apo6s a data da nota fi scal de
entrega); - Cadigo FDE do produto; - Tipo de espuma; - Densidade nominal; - Classificagdo
do produto; - Marca e modelo; - Dimens6es nominais (altura x comprimento x largura); -
Composic¢do do revestimento; - Origem do produto; - Indicacdo dos cuidados minimos para

conservacédo do produto.
Obs.: Os prot6tipos devem ser apresentados com amostras das etiquetas a serem utilizadas,

fixadas nos locais definidos. GARANTIA
» Minima de um ano contra defeitos de fabricacao.

Obs: A data para calculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia da entrega do lote

SIM
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COLCHONETE PARA REPOUSO (C=1,85M) CODIGO FDE CT-02

» Colchonete de espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma NBR 13579- 1: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma flexivel
de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios e NBR 13579-2: 2011 -
Colchéo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

CONSTITUINTES E DIMENSOES

» Espuma de poliuretano flexivel com densidade D20, integral (sem colagem horizontal),
revestido em material téxtil plastificado, atéxico, na cor AZUL REAL, impermeavel, com
costura simples e acabamento em cadarco impermeével.

» DimensGes: - Comprimento: 185cm; - Largura: 65cm; - Altura: 5¢cm. - Tolerancias do
produto acabado com base nas dimensdes declaradas na etiqueta, de +/- 1,5cm para largura e
comprimento e -0,5cm/+1,5cm para a altura. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA

CONFORMIDADE
+ O colchonete devera possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade,

costurado diretamente no corpo do colchonete. Seré necesséria também a aposic¢do do selo na

embalagem, quando esta ndo for de material transparente.

+ O Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder a especifi cagdo do
colchonete para repouso (CT-02). FABRICACAO

+ Para fabricacdo € indispensavel seguir especificacdes técnicas e recomendagdes das
normas vigentes especificas para cada material.

SIM
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ESTANTE BAIXA DE MADEIRA CODIGO FDE ES-09
Estante baixa com 1 prateleira. CONSTITUINTES

» Corpo composto por: - Pegas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura de 18mm,
revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressdao — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; - Peca
posterior MDP, espessura de 15mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas conforme projeto; - Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida
de laminado melaminico de alta pressdo pos formavel de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Face inferior
revestida com laminado melaminico de baixa pressdao — BP , acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; - Bordos encabe¢ados com
fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas
cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados

com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
para partes expostas ao contato com o usuario.

Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo havera
0 contato com o usudrio.

» Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm X
40mm, em chapa 16 (1,52mm), soldada e pré- furada. Os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido (ver detalhe 8). A superficie da base que ficara em
contato com o madvel deve ser planificada apds a aplicacdo da solda. Acabamento em pintura
em tinta em po hibrica Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

* Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixacdo por
chapa de aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

+ Fixag0es: - Fixacdo das pegas que compde o corpo do armario com dispositivos para
conexdo definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca
para madeira (ver referéncias); - Fixacao da prateleira com suporte para prateleira em zamac
(ver referéncias); - Fixacdo da base metalica ao corpo do armdrio através de parafusos rosca
maquina métrica M6 X 30mm cabega redonda (ver referéncia) e buchas em zamak
autoatarraxantes, com rosca maquina métrica M6 X 14mm (ver referéncias)
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ESTANTE/ ESCANINHO DE MADEIRA CODIGO FDE ES-10
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Estante / Escaninho baixo com 6 nichos. CONSTITUINTES

» Corpo composto por: - Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em MDP, espessura
de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimens@es acabadas conforme
projeto; - Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; - Tampo em MDP, espessura de 18mm.
Face superior revestida em laminado melaminico de alta pressao pés formavel de 0,6mm de
espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa pressdo — BP,
acabamento texturizado na cor CINZA (ver referéncias). - Bordos encabegados com fi ta de
bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores
CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao contato com o
usuario. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde
ndo haverd o contato com o usuério.

+ Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm X
40mm, em chapa 16 (1,52mm), soldado e pré- furado. Os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido (ver detalhe 11). A superficie da base que ficara em
contato com o movel deve ser planifi cada ap0s a aplicacdo da solda. Acabamento em
pintura em tinta em pé hibrica Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

» Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixacdo por
chapa de aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

« Fixac0es: - Fixagdo das pecas que compdem o corpo do armario com dispositivos de
tambor "Rastex" em zamac sem acabamento e parafuso para "Rastex" com fenda combinada
com rosca para madeira em aco com

acabamento em zincado branco (ver referéncias); - Fixacdo da base

metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca metrica M6 X 30mm, cabeca
redonda (ver referéncia) e buchas em zamak auto- atarraxantes, com rosca métrica M6 X
14mm (ver referéncias)
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FORNO DE MICRO-ONDAS CODIGO FDE FM-01

 Forno de micro-ondas, de uso doméstico, volume nominal minimo de 30 litros.

O forno deve possuir certificacdo INMETRO conforme Portaria n°® 497, de 28 de
dezembro de 2011, Portaria n°174, de 10 de abril de 2012 e Portaria n°® 600, de 09 de

novembro de 2012.
« O aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de Conservacao de Energia -

ENCE", apresentando "Faixa de Classificacio Nivel A". CARACTERISTICAS

» Gabinete tipo monobloco em ago galvanizado revestido interno e externamente com
pintura eletrostatica a p6 (epoxi/ poliéster) na cor BRANCA, contendo aberturas laterais e/ou
superiores para ventilacdo do aparelho quando em uso.

* lluminagdo interna.

« Painel de controle digital com fun¢des pré-programadas.

» Timer.

* Reldgio.

* Porta com visor central, dotada de puxador e/ou tecla de abertura. * Dispositivos e travas
de seguranca.

* Sapatas plasticas.

* Prato giratério em vidro.

* Anel pléastico rotativo com rodizios.

+ Dimensionamento e robustez da fia¢do, plugue e conectores elétricos compativeis com a
poténcia do equipamento.

* Plugue e cordao de alimentacdo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicacao de
tensdo em etiqueta no cordao do aparelho.
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* Tensdo de alimentacdo do micro-ondas: 127 OU BIVOLT

« Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia - ENCE, apresentando "Faixa de
Classificacdo Nivel A".

« Selo de certificagio INMETRO. IDENTIFICACAO

« ldentificacdo permanente na superficie do produto contendo, no minimo, as seguintes
informacdes: - Marca e nome da empresa fabricante; - Designacdo do modelo; - Tenséo
nominal ou faixa de tensdo nominal em volts; - Poténcia nominal em watts (W) ou corrente

nominal em ampéres (A). GARANTIA
+ Garantia minima de 01 (um) ano contra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data para célculo

da garantia deve ter como base a data da Nota Fiscal de Fornecimento. CONTROLE DE
OQUALIDADE

« Item dispensado de entrega de amostra.

* Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo durante a vigéncia do
contrato pela area técnica da FDE ou seus prepostos MANUAL DE INSTRUCOES

+ Todo o aparelho deve vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES”, em
portugués, contendo no minimo: - Orientacdo para instalacdo e forma de uso correto;
Procedimentos de seguranca; - Regulagem, manutencdo e limpeza.
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FOGAO INDUSTRIAL / 4 BOCAS CODIGO FDE FO-03

Fogdo de 4 bocas para GLP (Gas Liquefeito de Petréleo) com torneiras independentes para
os queimadores fixadas na parte frontal e manipulo do

queimador do forno localizado em painel de comando na parte inferior.

Grelhas de ferro fundido removiveis.

» Forno com queimador dotado de dispositivo supervisor de chama, conforme ABNT NBR
15076.

* Pressdo de utilizacdo: 2,8kPa = 280mmca.

» Dimens6es do tampo: 1030mm +/- 30 mm (largura) x 1030mm +/- 30 mm (profundidade)
x 865mm +/- 35mm (altura). CARACTERISTICAS Fogio

« Estrutura em aco inoxidavel.

* 4 (quatro) pés em perfil “L” de abas iguais e 1/16” de espessura minima. Devem ser
soldados na parte inferior e interna do perfil, segmentos de barra perfurada com rosca interna
de 7/8", com 50mm de altura para receber conjunto de sapatas regulaveis. ndo

« Sapatas reguléveis constituidas de base metalica e ponteira macica de poliamida 6.0 (ver
desenho), fixadas de modo que o equipamento fique a aproximadamente 50mm do piso.

* Quadro inferior composto de travessas em perfil “U” com 60mm de altura e 15mm de
abas horizontais, em chapa de 1/16” de espessura minima, soldadas entre si, formando um
quadro rigido fixado aos pés através de um conjunto de 8 parafusos de aco inox sextavados

de 47 x 4” e porcas de aco inox (ver desenho).
* Quadro superior composto de travessa frontal em perfil “U” com 60mm de altura ¢ 15mm

de abas horizontais em chapa de 1/16” de espessura minima; travessas laterais e posterior
com 180mm de altura com aba superior de 15mm e inferior de 10mm (ver desenho), fixadas
aos pés através de um conjunto de 8 parafusos de ago inox sextavados de %4” x 14" e porcas
de aco inox. As travessas laterais e posterior constituem-se no fechamento lateral e posterior

do foodo.
» Chapa superior (tampo) em ago inoxidavel, em chapa de 1/16” de espessura minima,

obtida através de corte a laser, constituindo uma peca Unica, perfeitamente nivelada.

 Fixacdo do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de ago inoxidavel soldadas na face
inferior do tampo e fixadas as cantoneiras dos pés através de parafusos de ago inox
sextavados de 1/4" x 1/2" e porcas de aco inox.

* Conjunto de apoio dos queimadores em ago inoxidavel, chapa de 1/16” de espessura
minima, com furacio para encaixe, soldado na face inferior do tampo.

» Apoio para os tubos dos queimadores soldado na face frontal do quadro superior.

+ Conjunto de apoios, guias corredicas e fixagdes para as bandejas coletoras em aco inox,
chapa 18 (1,25mm).
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» Bandejas coletoras em aco inox, chapa 20 (0,90mm) com puxador desenvolvido na
prépria bandeja.

+ Grade inferior para panelas em perfil "U", em ago inox, chapa 20 (0,90mm), com 70mm
na face horizontal fixadas as travessas inferiores por meio de solda, com espacamento

maximo de 130mm entre eles.
» 4 Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensdes de 400 x 400mm; acabamento em

pintura termo resistente.

* Torneiras dos queimadores do fogdo de controle tipo industrial, 3/8” x 3/8” reforgadas, em
latdo cromado. Todas as torneiras deverao ter limites intransponiveis nas posi¢des aberto e
fechado, assim como identificacdo de intensidade de chama. Cada queimador devera ser
dotado de torneira individual. Todas as torneiras deverdo estar localizadas na parte frontal do
foodo e fixadas no tubo de alimentacéo.

*Manipulo acionador do queimador do forno com identificagao de

intensidade de chama fixado em painel junto ao forno. * Registro com valvula de seguranca
em zamac para controle do fluxo de gas para o

queimador do forno, conforme ABNT NBR 15076.

* Injetores para GLP em latdo de rosca grossa. Reguladores de ar em chapa galvanizada
rosqueados nos injetores. ¢ 2 queimadores simples, capacidade 300g/h, em ferro fundido,
tipo cachimbo, com cerca de @=132mm, espalhador para chamas e acabamento em pintura

termo resistente.
2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo 600g/h cada, em ferro

fundido, tipo coroa, interno com cerca de @=85 mm, externo com cerca de @=180mm e

acabamento em pintura termo resistente.
 Tubo de alimentagdo em aluminio sem costura, @ = 1" Schedule 40 (3,38mm), fixado ao

fogdo por meio de suportes em aluminio fundido, fixos a estrutura através de parafusos
sextavados e porcas em aco inox. Tubo de alimentacéo posicionado na parte frontal do fogédo
e a entrada do gas se fara pela extremidade do tubo (ver desenho).

+ Terminal de acoplamento em tubo metalico flexivel sanfonado com trangado externo em
fio de cobre “tomback”, de acordo com a NBR 14177 (Sociedade Paulista de Tubos
Flexiveis, Jackwal S.A. ou equivalente), @ interno=1/2"; comprimento de 1,00 (um) m,
conectores fémea giratoria/fémea giratoria, com rosca BSP @=1/2". O terminal deve ser
fixado na posicdo vertical no tubo de alimentacdo e protegido para o transporte.

Forno

» DimensGes internas minimas de 540mm (largura) x 310mm (altura) x 660mm
(profundidade), consumo 800g/h e queimador dotado de dispositivo supervisor de chama.

* Paredes, piso externo e teto em aco inox, chapa 18 (1,25mm).

 Paredes internas em aco inoxidavel. ¢ Piso interno removivel, em chapa esmaltada, ferro
fundido ou em aco inoxidavel, com orificios para visualizacdo da chama.

« Isolamento térmico entre as paredes externa e interna do forno e no corpo da porta em I de
rocha ou fibra cerdmica.

» Porta em chapa de aco inox, eixo de abertura da porta horizontal e puxador em baquelite.
Dobradicas das portas em ago inox. ¢ 2 bandejas corredigas executadas em gradeado de ago
inox, perfil de segdo circular @=1/4”, soldados em cantoneiras nas paredes laterais internas.
Distancia maxima entre arames da bandeia = 50mm.

* Queimador tubular com ¥=3/4”, em aco carbono esmaltado a fogo.

» Sensor de temperatura (termopar) fixado préximo ao queimador para acionamento da
valvula de seguranca, em caso de auséncia de chama.

e Acendimento manual
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CONGELADOR VERTICAL “ FROST FREE” (190 A 250 LITROS) CODIGO FDE
FZ-04

«  Congelador (freezer) vertical, linha branca, capacidade de armazenamento minima de
190 litros e maxima de 250 litros.

O congelador deve possuir Mecanismo de Avaliacdo da Conformidade conforme Portaria
n® 577, de 18 de novembro de 2015.

SIM




« O aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de Conservagao de Energia -
ENCE", apresentando "Faixa de Classificacdo Nivel A"

+ O produto deve atender a Resolu¢do RDC n° 20, de 22 de marg¢o de 2007

- ANVISA, e suas alteragdes. CARACTERISTICAS

« Gabinete e portas do tipo monobloco, em chapa de ago galvanizado com acabamento em
pintura eletrostatica (em pd) poliéster na cor branca.

+ A(s) porta(s) deve(m) ser revestida(s) internamente por painéis plasticos moldados com
relevos para suporte das prateleiras e gavetas deslizantes.

« Isolamento térmico em espuma de poliuretano injetado no gabinete e na(s) porta(s).

« Gavetas transparentes e removiveis em acrilico.

» Compartimento de congelamento réapido.

 Formas para gelo.

» Gaxetas magnéticas para vedacdo hermética da porta com o gabinete.

« Batentes da(s) porta(s) dotados de sistema de antitranspirante.

« Dobradigas metélicas.

* Pés com sapatas niveladoras.

« Sistema de controle de temperatura por meio de termostato ajustavel digital externo.

« Sistema de refrigeracdo "frost free".

« Compressor com gas refrigerante R600a, conforme legislacdo vigente. - O gés a ser
utilizado no processo de refrigeracdo ndo podera ser prejudicial & camada de o0zbnio,
atendendo ao Protocolo de Montreal de 1987; ao Decreto Federal n® 99.280 de 07/06/90 e &
Resolucdo Conama n° 267 de 2000. - O gés refrigerante deve ainda possuir baixo indice
GWP (“Global Warming Potential” — Potencial de Aquecimento Global), conforme
Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n° 5.445 de 12/05/05, a Lei Estadual 13.798
de 2009, a Lei Federal 12.187 de 2009, ao Decreto Estadual n°55.947 de 2010 e ao Decreto

Eederal n® 7 20N de 2010
+ Dimensionamento e robustez de fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a

poténcia do equipamento.

* Plugue e corddo de alimentacdo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicacao de
tensdo no corddo do aparelho.

* Tens&o de alimentacdo: 110V

« Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia - ENCE, apresentando "Faixa de
Classificacdo Nivel A"

* Selo de certificacdo INMETRO.
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GAVETEIRO-SISTEMA DE MOBILIARIO PARA AREAS ADMINISTRATIVAS
CODIGO FDE GV-02

 Gaveteiro com 3 gavetas, dotado de rodizios. CONSTITUINTES

» Corpo composto por: - Pegas superior, inferior e posterior em MDP, com espessura de
18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimens@es acabadas conforme
projeto; - Pegas laterais, compostas cada uma de 2 (dois) painéis em MDP, com espessura de
15mm, revestidos nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimens@es acabadas conforme
projeto; - Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno) com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colados
com adesivo "Holt Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 1mm (espessura)
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» Gavetas compostas por: - Frontdo em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto. Topos encabegados com
fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno) com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),

colados com adesivo "Holt Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 1mm
(espessura); - Laterais, peca posterior e contra-frontdo em

MDP, com espessura de 15mm, revestidos nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
conforme projeto. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno) com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), coladas com adesivo "Holt Melting". DimensBes nominais de 22mm (largura) x
1mm (espessura); - Peca inferior em MDF, com espessura de 6mm, revestida em uma das
faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas conforme projeto.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrugamento deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

+ Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm X
50mm, em chapa 14 (1,9mm), soldada e pré-furada. Pintura em tinta em pd hibrica Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40

micrometros. na cor CINZA (verreferéncias).
+ Rodizio de duplo giro, com rodas duplas macias de poliuretano, @ = 35mm, sem trava, na

cor CINZA (ver referéncias). Fixacdo por meio de chapa de aco plano de 38mm X 38mm,

dotada de 4 furos com @ = 5mm.
 Conjunto de corredicas em chapa de aco carbono (espessura minima de 0,8mm),

comprimento de 450mm, dotadas de roldanas em polipropileno puro. Acabamento em
pintura epoxi em pd na cor BRANCA. Sistema de fechamento simultaneo de gavetas
composto por: - Fechadura frontal para gaveteiro (ver referéncias); - Barra de aluminio para
fechadura com 500mm de comprimento (ver referéncias); - Pinos de travamento (ver
referéncias):

» Rampas de travamento instalada do lado direito das gavetas (ver referéncias).

* Fixac0es: - Fixacdo das pecas que compdem o corpo do gaveteiro através de dispositivos
de conexdo e parafusos de montagem (ver referéncias); - Montagem das gavetas com
parafusos autoatarraxantes para MDP, de 4,5mm X 30mm, cabeca chata, fenda Phillips ou
Pozidriv (ver referéncias); - Corredigas fi xadas com parafusos autoatarraxantes para MDP,
de 3,5mm X 12mm, cabeca chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias); - Juncéo das
painéis laterais com parafusos auto atarraxantes para MDP, de 4,5mm X 22mm com cabeca
chata, fenda Phillips ou Pozidriv (ver referéncias); - Fixacdo da base metélica ao corpo do
gaveteiro, através de parafusos de 1/4” X 2" rosca maquina polegada e porcas cilindricas de
1/4" (ver referéncias); - Fixacao dos rodizios a base metalica através de rebites de repuxo de
4,0mm X 8mm (ver referéncias).
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LOUSA QUADRICULADA CODIGO FDE LG-07

« Lousa composta de 2 painéis componiveis (esquerdo e direito), em MDF, quadriculados,
dotados de suportes de fixagdo e calhas metalicas (esquerda e direita).

CONSTITUINTES

2 painéis em MDF de 20mm (ver referéncias), dimensdes 1200mm (altura) x 2500mm
(largura) - cada, revestido na face frontal em laminado melaminico de alta pressao “lousa”
quadriculado, 1mm (espessura), quadriculado de 5,00 x 5,00cm, cor VERDE (ver
referéncias). A face posterior devera ser revestida com chapa de balanceamento - contra-
placa
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fendlica de 0,6mm, lixada em uma face (ver referéncias).

* Todos os bordos do painel deverdo ser encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila), com “primer”, 1,5mm (espessura), na mesma cor e tonalidade do laminado (ver
referéncias), coladas com adesivo “Hot Melting” (ver referéncias).

« 16 suportes de fixacdo do painel em aco carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm),
dobrados e estampados conforme projeto.

» Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de 32 parafusos de aco, bi-
cromatizados, rosca métrica, cabeca cilindrica, fenda simples, M6 (didmetro de 6mm) x
16mm de comprimento e 32 buchas auto- atarraxantes de zamac para parafusos M6, 15mm

de comprimento (ver referéncias).
+ Conjunto para fixacdo na parede composto de 16 parafusos de a¢o carbono, zincados,

rosca soberba, cabeca sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com
arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 16 buchas de Nylon tipo S10 (ver

referéncias).
+ 2 calhas metdlicas (esquerda e direita) em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizado, com

2500mm de comprimento - cada, dobrada e estampada conforme projeto. Complementos: -
Reforco em chapa 16 (1,5mm), aco galvanizado, com 2500mm de comprimento, dobrado e
estampado conforme projeto; - Fechamento das extremidades na extensdo horizontal da
calha composta em chapa 20 (0,9mm), aco galvanizado - ver projeto; - Apoio em chapa 16
(1,5mm), aco galvanizado; deve haver um a cada centro, entre eixos de fixacdo (total de trés

para cada calha) - ver projeto; - Elemento conector em chapa 18 (1,2mm), a¢o galvaniza do -
\/er nroiptn
 As calhas deverao ser "espelhadas" para que quando compostas, as bordas nas duas

extremidades tenham seus cantos arredondados e as bordas que se encontram tenham seus
cantos retos - ver projeto.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA (ver
referéncias).
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LAVADORA DE ROUPAS CODIGO FDE LR-01

« Lavadora de roupas automatica de uso doméstico com abertura superior, com capacidade
minima de 10kg.

» A lavadora deve possuir certificacdo INMETRO conforme Portaria n® 185, de 15 de
setembro de 2005.

« O aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de Conservacao de Energia -
ENCE", apresentando "Faixa de Classificacio Nivel A". CARACTERISTICAS

» Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de aco galvanizado ou
fosfatizado com acabamento em pintura eletrostatica a pé (epdxi/poliéster) na cor BRANCA.

« Tampa em vidro temperado, podendo ser emoldurada por estrutura plastica.

« Painel de controle externo contendo botGes seletores e/ou teclas para programas de
lavagem e/ou funcgdes pré-programadas, niveis de consumo de agua, enxague e
centrifugacéo. Todas as funcdes devem ser identificadas.

« Controle de acionamento liga/desliga com luz indicativa.

» Programacéo para diferentes tipos de lavagem.

*Motor de agitagdo e centrifugacéo (tipo dupla-agdo).

+ Compartimento interno (cesto) em aco inox e/ou plastico PP (polipropileno).
 Gaveta plastica (dispenser), com compartimento triplo para sabao liquido e/ou po,
alvejantes e amaciantes.

« Sapatas niveladoras.

*Mangueiras para entrada d agua com filtro e de saida para escoamento.

» Dimensionamento e robustez da fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis com o
equipamento.

* Plugue e corddo de alimentacéo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicacéo de
tensdo em etiqueta no cordéo do aparelho.

* Tensdo de alimentacdo da lavadora: 127 ou BIVOLT.

 Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia - ENCE, apresentando "Faixa de
Classificacéo Nivel A"
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+ Selo de certificagdo INMETRO. IDENTIFICACAO

« ldentificacdo permanente na superficie do produto contendo, no minimo, as seguintes
informacdes: - Marca e nome da empresa fabricante; - Endereco do fabricante; - Designacédo
do modelo; - Numero de série.

« Garantia minima de 01 (um) ano contra defeitos de fabricacdo. Obs.: A data para calculo

da garantia deve ter como base a data da Nota Fiscal de Fornecimento.
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CONJUNTO USO MULTIPLO(IMESA/2CADEIRAS) TAMANHO 1 COD.FDE M2CH
01

« Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2 (duas) cadeiras.

» Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular de aco.

 Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme projeto e

detalhamenta.
» Dimens6es acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),

admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm

nara esnessura.
« Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado

a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgéo retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. * Aletas de fixa¢do do tampo
confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o

projeto.
* Fixagdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2

1/2”, cabeca chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca
chata, fenda simples; - Parafusos

autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,

cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

« Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, identificacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e
a espessura da chapa e o diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicag&o no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia

a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo
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300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros

na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicac6es nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

« Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de refl orestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. * Quando
fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e
maxima de 9,1mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificacdo do modelo (conforme
indicacdo no projeto), e 0 nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Quando fabricado em compensado, o0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor LARANJA (ver referéncias).

Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O

encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante
do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

 Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

+ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura atraves de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.




« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" "conforme indicacdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

* Pintura eletrostética dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO USO MULTIPLO(IMESA/2CADEIRAS)TAMANHO 3 COD.FDE M2C-
03

» Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2 (duas) cadeiras.

» Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura

tubular de aco.
 Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado

anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme projeto e

detalhamento.
» Dimens0es acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),

admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie

texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo

"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes
nominais de 29mm (largura) X 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para

espessura.
« Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado

a frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secg¢éo retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono,
espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

« Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2
1/2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega
chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de
comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

SIM




« Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, identifi cacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e
a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio, de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicacdo no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

* Pintura eletrostética dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros

na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA
 Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,

injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimens6es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicacfes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca. ¢
Alternativamente o assento e 0 encosto poderao ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracéo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

» Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento

na face superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento
em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7mm e méxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve
trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo
do modelo (conforme indicacdo no projeto), e 0 nome do fabricante do componente. Obs. 2:
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

» Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacao a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante
do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

 Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.




« Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”’,diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.

+ Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicagéo no projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO PARA

REFEITORIO(IMESA/4CADEIRAS)TAMANHO 1 COD.FDE M4C- 01

« Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

» Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular de aco.

 Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou

em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao -
BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacdo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme projeto e

detalhamenta.
» Dimens6es acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),

admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer™ na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacéo).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm

nara esnessura.
« Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de acgo carbono, laminado

a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, secg¢éo retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de a¢o carbono,
espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

SIM




* Fixagdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2
1/2”, cabeca chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca
chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de

comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
« Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,

injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, identifi cacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do componente injetado, e
a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag8o (conforme indicag&o no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas

minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdes nos projetos), e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

« Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

» Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em l&mina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e
méaxima de 9,2mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme
indicacéo no projeto), e o nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.




» Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e méxima de 9,3mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante
do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura atraves de rebites de

“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

+ Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identifica¢do do "modelo FDE-FNDE" (conforme indica¢&o no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de

fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria

logomarca.
+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia

a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /0.

+ Pintura eletrostética dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO PARA
REFEITORIO(IMESA/4ACADEIRAS)TAMANHO 3 COD.FDE M4C- 03
+ Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

+ Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura

tubular de aco.
« Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado

anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacéo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme projeto e

detalhamento.
» Dimens0es acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura),

admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

SIM




» Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacéo).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm

para esnessura.
« Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado

a frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secc¢éo retangular de 20 x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono,
espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

« Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2
1/2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega
chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de
comprimento. cabeca panela. fenda Phillios ou Pozidriv.

+ Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas

minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimens0es, design e acabamento conforme projeto. No

molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, identifi cagdo do modelo, 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Obs.: O nome do fabricante do

componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
nranria lnnomarea
» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia

a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimens6es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicacfes nos projetos), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacédo
(conforme indica¢des nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

« Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de refl orestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.




» Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em Iamina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme
indicac&o no projeto), e o nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

» Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo

inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

 Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

+ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

« Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”’,diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometrosna
cor CINZA (ver referéncias).
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UN

MESA(L=750MM)SISTEMA DE MOB. PARA AREAS ADMIN.COD.FDE ME-20
Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica. CONSTITUINTES

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 750mm (largura) x 750mm (prufundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para
espessura.

SIM




» Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

« Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores
longitudinais (fixacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

» Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 27, cabeca chata, fenda simples.

* Rodizios de duplo giro, com rodas duplas macias de poliuretano, @ = 65mm, fixacéo por
meio de rosca e contra-porca (ver referéncias). Dois

giratérios com freio (dianteiros) e dois giratérios sem freio (traseiros).

« Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens6es,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo, de 5 ou 6mm de didmetro
(conforme indicagdes nos projetos). Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).
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UN

MESA(L=900MM)SISTEMA DE MOB.PARA AREAS ADMINISTRATIVAS
COD.FDE ME-21

» Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metélica, dotada de painel frontal em
MDP.

CONSTITUINTES

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para

espessura.
« Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

« Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

« Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 790 (largura) x 340mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de +/- Lmm para laraura e +/- 0.3mm para espessura.

SIM




« Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

« Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores
longitudinais (fi xacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao retangular de 30mm x 40mm, em

chapa 16 (1,5mm); - Travessas inferiores transversais de fi xacdo do painel

confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de
30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).

+ Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 27, cabeca chata, fenda simples.

« Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabeca chata, fenda simples.

« Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm.

« Aletas de fi xacdo do painel confeccionadas em chapa de aco carbono, espessura de 4mm,
estampadas conforme o projeto.

« Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado,
@ = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

+ Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm, estampados
conforme o projeto.

« Fixag8o do passa-cabos ao tampo através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado,
@ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes
35mm x 3/8" x 1" (ver referéncias).

 Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens6es,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo, de 5 ou 6mm de didmetro
(conforme indicagdes nos projetos). Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

 Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA(ver
referéncias).
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MESA(L=1200MM-SISTEMA DE MOB.PARA AREAS
ADMINISTRATIVAS)COD.FDE ME-22

» Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em
MDP.

CONSTITUINTES

SIM




» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para

espessura.
» Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de

colagem, acabamento de superficie

texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo “Hot Melting”. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

« Furacdo e colocacgdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

« Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1090mm (largura) x 340mm (altura) X 18mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de +/- 1mm para largura e +/- 0,3mm para espessura.

» Topos encabecados com fi ta de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

« Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores
longitudinais (fi xac&o do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, seccdo quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).

 Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca chata, fenda simples.

+ Fixacdo do painel frontal & travessa superior longitudinal através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabeca chata, fenda simples.

« Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm.

+ Aletas de fixacao do painel confeccionadas em chapa de aco carbono, espessura de 4mm,
estampadas conforme o projeto. ¢ Fixag@o do painel frontal as aletas através de parafusos
autoatarraxantes para aglomerado, &

=4,8mm, 32mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
 Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm, estampados
conforme o projeto.

« Fixag8o do passa-cabos ao tampo através de parafusos autoatarraxantes, @ = 4,8mm,
19mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Sapatas niveladoras em
metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1" (ver

referéncias).
+ Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,

injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio (tipo insert), indicando més e ano de fabricacgdo, de 5 ou 6mm de diametro
(conforme indicagdes nos projetos). Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

 Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo




300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).
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UN

MESA(L=1400MM-SISTEMA DE MOB.PARA AREAS
ADMINISTRATIVAS)COD.FDE ME-23

» Mesa com tampo de MDP montada sobre estrutura metélica, dotada de painel frontal em
MDP.

CONSTITUINTES

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1400mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para

espessura.
» Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

« Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1290mm (largura) x 340mm (altura) X 18mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de +/- 1mm para largura e +/- 0,3mm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

« Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores
longitudinais (fixacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).

 Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 27, cabeca chata, fenda simples.

 Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabeca chata, fenda simples.

« Fixag8o do painel frontal ao tampo atraves de cavilhas de 6mm x 30mm.

+ Aletas de fixacao do painel confeccionadas em chapa de aco carbono, espessura de 4mm,
estampadas conforme o projeto.

« Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado,
@ = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

 Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm, estampados
conforme o projeto.

« Fixag8o do passa-cabos ao tampo através de parafusos autoatarraxantes,

@ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes
35mm x 3/8" x 1" (ver referéncias).

SIM




« Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo, de 5 ou 6mm de didmetro
(conforme indicagdes nos projetos). Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).
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MESA(L=1600MM-SISTEMAS DE MOB.PARA AREAS ADMINISTRATIVAS)COD
FDE ME-24

» Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em
MDP.

CONSTITUINTES

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1600mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para

espessura.
» Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

« Furacéo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

« Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1490mm (largura) x 340mm (profundidade) x 18mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de

+/- 1mm para largura e +/- 0,3mm para espessura.

» Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

« Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores
longitudinais (fixacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -

Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccéo retangular de 30mm x 40mm, em

chapa 16 (1,5mm); - Travessas inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 30mm x 30mm,
em chapa 16 (1,5mm).

» Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 27, cabeca chata, fenda simples.

« Fixacéo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabeca chata, fenda simples.

SIM




« Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm.

« Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de aco carbono, espessura de 4mm,
estampadas conforme o projeto.

« Fixacdo do painel frontal as aletas através de parafusos autoatarraxantes, @ = 4,8mm,
32mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

« Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm, estampados
conforme o projeto.

« Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos autoatarraxantes para aglomerado,
@ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

» Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes
35mm x 3/8" x 1" (ver referéncias).

« Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo, de 5 ou 6mm de didmetro
(conforme indicagdes nos projetos). Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

+ Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).
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MESA REUNIAO(L=2000MM)SISTEMA DE MOB.PARA AREAS
ADMINISTRATIVAS COD.FDE ME-25

» Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metélica, dotada de painel frontal em
MDP.

CONSTITUINTES

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 2000mm (largura) x 1000mm (profundidade) x 25mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 0,3mm para

espessura.
» Topos encabegados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie

texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo “Hot

Melting”. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

+ Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

« Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas 1400mm (largura) x 420mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se
toleréncia de +/- 1mm para largura e +/- 0,3mm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie frost, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura).

« Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular de
20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

SIM




« Aletas de fixagdo do painel frontal confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14

(1,9mm), estampadas conforme o projeto.

* Componentes de fi xacao: - Fixar o tampo a estrutura por meio de 4 parafusos 1/4” x 2”
(cabeca chata) e buchas autoatarraxantes 1/4” x 5/8” no tampo; - Fixar o painel central a
estrutura por meio de 2 parafusos 1/4” x 2” e porcas cilindricas 1/4” x 1/2” x 1/2”, e o painel
ao tampo por meio de 4 cavilhas de madeira.

+ Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado.

« Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes

de desian conforme projeto.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo

300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
do /t0.

« Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). _

FABRICACAO

« Para fabricagdo € indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas.

+ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies &speras ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento frezado apds a colagem, confi gurando

arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).
 Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes

(tolerancias dimensionais especificadas em projeto).
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MURAL CODIGO FDE MR-02
* Muralem painel MDF, dotado de suportes de fi xacdo. CONSTITUINTES
 Painel em MDF de 18mm, dimensdes 1200mm (altura) x 1350mm

(largura), revestido em ambas as faces de laminado melaminico (BP), superficie texturizada,
cor CINZA (ver referéncias).

» Todos os topos do painel deverdo ser encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com “primer”, 1,5mm (espessura), cor CINZA (ver referéncias), coladas com

adesivo “Hot Melting” (ver referéncias).

* 4 suportes de fixacdo do painel em ago carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm),
dobrados e estampados conforme projeto.

 Conjunto para fixacdo dos suportes ao painel compostos de 8 parafusos de aco,
bicromatizados, rosca métrica, cabeca cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de 6mm) x
16mm de comprimento e 8 buchas auto- atarraxantes de zamac para pafusos M6, 15mm de

comprimento (ver referéncias).
» Conjunto para fixacéo na parede composto de 4 parafusos de aco carbono, zincados, rosca

soberba, cabeca sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm de comprimento, com
arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 4 buchas de Nylon tipo S10 (ver

referéncias).
 Pintura dos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA (ver referéncias)

SIM
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QUADRO BRANCO CODIGO FDE QB-01

* Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes de fi xacdo e calha metalica,
acompanhado de apagador e canetas.
CONSTITUINTES

SIM




« Painel em MDF de 20mm (ver referéncias), dimens6es 1200mm (altura) x 2500mm
(largura), revestido na face frontal em laminado melaminico de alta pressao “lousa”
quadriculado, 1mm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor BRANCO BRILHANTE (ver
referéncias). A face posterior dever ser revestida com chapa de balanceamento - contra-

placa fendlica de 0.6mm. lixada em uma face (ver referéncias).
 Todos os bordos do painel deverdo ser encabecados com fi ta de bordo em PVC (cloreto

de polinivinila) com “primer”, 1,5mm (espessura), cor CINZA (ver referéncias), coladas com
adesivo “Hot Melting” (ver referéncias).

8 suportes de fixacdo do painel em ago SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) , dobradas e
estampadas conforme desenho.

 Conjunto para fi xacdo dos suportes ao painel composto de 16 parafusos de aco,
bicromatizados, rosca métrica, cabeca cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de 6mm) x
16mm (comprimento) e 16 buchas auto- atarraxantes de zamac para parafusos M6, 15mm

(comprimento) - ver referéncias.
» Conjunto para fi xacdo na parede composto de 8 parafusos de aco carbono, zincados,

rosca soberba, cabega sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com
arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas de Nylon tipo S10 (ver

referéncias).
« Calha metalica em chapa 18 (1,2mm), aco galvanizado, com 967mm de comprimento,

dobrada e estampada conforme desenho. Complementos: - Refor¢o em chapa 16 (1,5mm),
aco galvanizado, com 967mm de comprimento, dobrado e estampado conforme desenho; -
Fechamento das duas extremidades da calha em chapa 20 (0,9mm), ago galvanizado - ver

desenho.
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA (ver
referéncias).
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REFRIGERADOR /2 PORTAS CODIGO FDE RF-03

SIM

« Refrigerador industrial vertical de 2 portas, bifasico, compressor de 1/3 hp, sistema de
transmissao térmica convectiva de ar forcado através de evaporadores e condensadores, €
eliminag@o automatica da agua de degelo (sistema “frost-free”), dotado de 4 prateleiras

aiustaveis. Capacidade Util minima de 540 litros.
» O equipamento deve possuir certificacdo INMETRO, conforme estabelecido nas

portarias n° 3?1, de 29 de dezembro de 2009 e n°® 328, de 08 de agosto de 2011.
CARACTERISTICAS

» Gabinete tipo monobloco revestido interna e externamente em ago inoxidavel.

« Isolamento do gabinete em poliuretano injetado.

» 4 (quatro) pés metalicos regulaveis fixados atraves de parafusos a estrutura, dotados de
ponteiras macicas de poliamida 6.0, fixadas de modo que a base do equipamento situe-se a
aproximadamente 150 mm do piso.

« Portas revestidas interna e externamente em aco inoxidavel.

« Isolamento da porta de poliuretano injetado.

« Trincos e dobradicas em ago inox. Trincos com travamento automatico.

» Vedacdo hermética em todo o perimetro das portas através de gaxeta magnética sanfonada
que deve amoldar-se perfeitamente a superficie da area a ser vedada.

« Barreira térmica em todo o perimetro dos batentes das portas para evitar a condensagao,
constituida de resisténcia elétrica de baixa poténcia, intercambiavel.

» Controle de temperatura por meio de termostato regulavel, dotado de termémetro digital,
com posicionamento frontal de facil acesso.

« Refrigeragdo por transmissdo térmica convectiva, dotado de compressor hermético de 1/3
hp, bifasico, com sistema de ar for¢ado ¢ degelo automatico (sistema “frost free”).

+ O gés aser utilizado no processo de refrigeragdo nao podera ser prejudicial a camada de
oz6nio, conforme Protocolo de Montreal de 1987; Decreto Federal n® 99.280 de 07/06/90;
Decreto Estadual n° 41.629 de 10/03/97 e Resolugdo Conama n°® 267 de 2000.




« O gas refrigerante deve ainda possuir, preferencialmente, baixo indice GWP ("Global
Warming Potential" - Potencial de Aquecimento Global), conforme Protocolo de Kyoto de
1997 e Decreto Federal n® 5.445 de 12/05/05.

* 4 (quatro) prateleiras em grade de aco inox, com perfil de secéo circular com diametro de
1/4". Distancia maxima de 25mm entre os perfis.

« As paredes internas do gabinete devem ser dotadas de dispositivos que possibilitem o
ajuste de altura das prateleiras a cada 70mm (+/-10mm).

* As prateleiras devem ter capacidade para armazenar recipientes “Gastronorm” modelo
1/1 (530 x 325 x 65)mm.

* Piso do gabinete revestido em ago inoxidavel.

« Painel superior para prote¢do dos sistemas de refrigeracdo e elétrico do equipamento.

« Parafusos e porcas em ago inox.

+ Dimensionamento e robustez de fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a
poténcia do equipamento.

» Cordao de alimentacdo (rabicho), certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 640, e
em conformidade com a norma ABNT NBR NM 287-4. Indicagdo da voltagem no cord&o de
alimentacao do aparelho. Comprimento Gtil minimo do cordao: 1,0 (um)m.

« Plugue certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 136 e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14136.
* Tensdo de alimentagdo: 127V ou BIVOLT

+ Conectores para fiagcdo em poliamida, dotados de parafusos para compresséo dos fios.

« Todo o sistema elétrico deve ser fixado ao gabinete por meio de bragadeiras.
« Selo de certificacdo INMETRO.
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REFRIGERADOR COMBINADO FROST-FREE(260 A 320LITROS) COD.FDE RF-
04

» Refrigerador combinado (duplex) vertical, linha branca, sistema de refrigeracao “frost-
free”, capacidade de armazenamento minima de 260 litros e méaxima de 360 litros.

« O refrigerador deve possuir certificagdo INMETRO conforme Portaria n® 577, de 18 de
novembro de 2015 ou Portaria n® 332, de 02 de agosto de 2021.

+ O aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de Conservacao de Energia -
ENCE", apresentando "Faixa de Classificacdo Nivel A".

» O produto deve atender a Resolucdo RDC n° 20, de 22 de margo de 2007

- ANVISA, e suas alteragbes. CARACTERISTICAS

» Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de aco galvanizado ou
fosfatizado com acabamento em pintura eletrostatica (a p6), poliéster na cor branca. Sistema

de isolamento térmico em espuma de poliuretano injetado.
+ Gabinete interno revestido em painéis plasticos divididos em duas parti¢des, com 02

(duas) portas, configurando o tipo "combinado” (duplex), sendo a primeira o freezer e a
segunda o refrigerador, contendo paredes com relevos para acoplagem das prateleiras

internas deslizantes.
» Compartimento de congelamento (freezer) com capacidade minima de 50L.

* Prateleira e/ou gaveta plastica no compartimento do freezer.

« Portas em aco galvanizado ou fosfatizado com acabamento em pintura eletrostatica (a pd),
poliéster na cor branca, injetada internamente com sistema de isolamento térmico em

espuma de poliuretano injetado.
+ Gaxetas plasticas magnéticas para vedacao hermética das portas com o gabinete.

» Conjunto de prateleiras de vidro temperado, ou acrilico, removiveis e regulaveis.
* Prateleiras de porta e cestos plésticos, removiveis e regulaveis.

» Gaveta plastica para acondicionamento de frutas, verduras e legumes.

+ Conjunto de dobradicas metélicas.

* Sapatas niveladoras.

« Controle de temperatura por meio de termostato ajustavel.

SIM




« Refrigeragdo por compressor hermético, transmissao térmica convectiva por meio de
evaporacdo e condensacao através do sistema de ar forcado e liberacdo de calor por meio de
resisténcias elétricas, impedindo a formagao de camadas de gelo (sistema “frost-free”).

» Compressor com gas refrigerante R600a, conforme legislacdo vigente. - O gas a ser
utilizado no processo de refrigeracéo ndo podera ser prejudicial a camada de ozonio,
atendendo ao Protocolo de Montreal de 1987, ao Decreto Federal n° 99.280 de 07/06/90, ao
Decreto Estadual n°® 41.629 de 1997 e a Resolucdo Conama n° 267 de 2000. - O gas
refrigerante deve ainda possuir baixo indice GWP (“Global Warming Potential” — Potencial
de Aquecimento Global), atendendo ao Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n°
5.445 de 12/05/05, a Lei Estadual 13.798 de 2009, a Lei Federal 12.187 de 2009, ao Decreto
Estadual n°55.947 de 2010 e ao Decreto Federal n® 9.578 de 2018.

+ Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a poténcia do equipamento.
* Plugue e corddo de alimentagéo (rabicho), com indicacéo de tensdo no corddo do aparelho.

* Tenséo de alimentagdo: 110V
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SUPORTE PARA TELEVISORES LED 40” CODIGO FDE RK-06

« Suporte fixo de parede para TV LED, dotado de furagdo padrdo VESA de (200 x 200) mm
a (400x 400) mm, de ago carbono, com capacidade minima de sustentacao de 45 kg, sistema
antifurto com cadeado e conjunto para fixac&o.

CONSTITUINTES

» Base em chapa 14 (1,9mm) de aco carbono laminada a frio com acabamento em pintura
eletrostatica brilhante na cor preta. Deve conter 6 furos para fixacdo na parede e furagdo para

instalacéo de trava aintifurto.
» 2 travessas confeccionadas em chapa 14 (1,9mm) de aco carbono laminada a frio com

acabamento em pintura eletrostatica brilhante, preta, dotadas de furos para fixagdo padrao
VESA de (200 x 200) a (400 x 400)mm para fixacdo no painel traseiro do televisor.

» As travessas apds serem fixadas no aparelho devem ser engatadas na base e travadas na
posicdo desejada através de parafusos. Apds o travamento das partes, o suporte ndo deve
permitir a movimentacdo do aparelho. Obs.: O conjunto de base e suporte quando instalado
deve permitir que o televisor fi que no maximo a 55mm da parede.

+ Componentes do Sistema Anti-furto: Barra de ago carbono SAE 1010/1020 laminada a
frio chata, em chapa 14 (1,9mm) ou redonda (@ 1/2”), a ser instalada em posi¢do horizontal
para travamento das partes e para impedir a remoc&o do televisor ou sua desmontagem.

» Deve ser dotada de furo para a colocagdo de cadeado de 35mm (ver referéncias).

+ Conjunto para fixacao das travessas no televisor composto por (ver referéncias): - 16
parafusos de ago-carbono zincados, rosca métrica, cabeca panela, fenda Phillips, sendo 4
parafusos M4 (@4mm) x 16mm, 4 parafusos M5 (@5mm) x 16mm, 4 parafusos M6 (@6mm)
x 16mm e 4 parafusos M8 (@8mm) x 16mm; - 16 arruelas lisas, zincadas, em chapa 16
(1,5mm), sendo cada 4 de cada tamanho correspondente aos parafusos; - 16 arruelas de nylon
sendo cada 4 de cada tamanho corresnondente ans narafusos.

+ Conjunto para fi xagéo da base na parede composto por (ver referéncias):

- 6 parafusos de ago-carbono, zincados, roscas soberbas, cabecas sextavadas, 1/4” x 60mm; -
6 arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm); - 6 buchas de nylon tipo S10; - 6 buchas de
nvlon tipo FU 10 x 60.

ACESSORIOS

» Cadeado autoblocavel, com trava obliqua, composto por corpo em latdo macigo (35mm X
33mm) e haste cromada (@ 1/4” = 6,4mm), fornecido com chaves em duplicata (ver
referéncias).

SIM
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RELOGIO CODIGO FDE RP-02
* Relogio de parede com funcionamento a “quartz” alimentado por pilha alcalina.
CARACTERISTICAS TECNICAS

SIM




* Reldgio analdgico de parede, didmetro minimo de 30cm.

*Mostrador com didmetro minimo de 25c¢m, fundo branco, sem texturas ou elementos de
decoracao.
« Algarismos aréabicos de 1 a 12 na cor preta, simétricos e alinhados.

« Caixa metalica ou em plastico injetado, espessura minima de 1,5mm.
« Anel frontal cromado, liso, sem texturas ou elementos decorativos.

« Visor incolor sem texturas ou elementos de decoragéo.

+ Ponteiros na cor preta com indicacéo para horas, minutos e segundos.
+ Fonte de alimentacéo: pilhas alcalinas.

O relégio deve ser fornecido acompanhado de pilhas em quantidade suficiente para o seu
funcionamento.

44 UN |SECADORA DE ROUPAS CODIGO FDE SR-01 SIM
« Secadora de roupas automatica de uso doméstico para instalacdo em piso, com capacidade
minima de 10kg.
A secadora deve possuir certificacdo INMETRO, conforme estabelecido na Portaria n°
371, de 29 de dezembro de 2009 e na Portaria n° 328, de 08 de agosto de 2011.
CARACTERISTICAS
» Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de aco galvanizado com
acabamento em pintura eletrostética a pd (epdxi/ poliéster) na cor BRANCA.
+ Painel de controle externo com botdo seletor de funcdes pré-programadas de secagem e
teclas de ajuste da temperatura. Todas as fun¢Bes devem ser identificadas.
* Programacéo com diferentes tipos de secagem.
* Niveis de temperatura para secagem devem conter, no minimo: "normal” e "delicada", ou
equivalentes.
* Funcdo de eliminacéo de odor.
« Porta com abertura frontal e visor circular em vidro temperado.
» Compartimento interno (cesto) em aco inox AlSI 304 e/ou aco esmaltado.
* Filtro interno.
*Motor de rotagdo auto reversivel.
+ Poténcia da resisténcia do aquecedor de 1350W a 2000W.
* Tubo flexivel para exaustdo acompanhado de direcionador de ar.
+ Sapatas niveladoras.
+ Dimensionamento e robustez da fia¢do, plugue e conectores elétricos compativeis com a
poténcia do equipamento.
 Plugue e corddo de alimentacdo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicacéo de
tensdo em etiqueta no cordao do aparelho. )
» Tens&o de alimentacdo da secadora: 127V OU BIVOLT CERTIFICACOES
» Selo INMETRO de Certificacdo de Conformidade para o produto (Portaria n® 371, de 29
de dezembro de 2009 e na Portaria n® 328, de 08 de agosto de 2011).
» Plugue com Certificacdo INMETRO (Portaria Inmetro n® 136, de 04 de outubro de 2001).
» Cordao de alimentacdo com Certificacdo INMETRO (Portaria Inmetro n° 640, de 30 de
novembro de 2012).
IDENTIFICACAO
« Identificacdo permanente na superficie do produto contendo, no minimo, as seguintes
informacdes: - Nome do fabricante; - Desigancdo do modelo;
- NUmero de série.

45 UN TELEVISOR LED 40” CODIGO FDE TV-08 SIM

Televisor em cores, LED de 40”, widescreen, resolu¢do minima de (1920 x 1080) pixels,
com comandos de sintonia, operac¢des na parte externafrontal ou lateral, acompanhado de

controle remoto com comandos bésicos.
* Moldura na cor preta.




O aparelho deve possuir Certificagdo INMETRO conforme Portaria n®

563, de 23 de dezembro de 2014 ou Portaria n® 89, de 02 de maio de 2017.

« O aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de Conservacao de Energia" -
ENCE, apresentando faixa de classifi cacdo energética "A". CARACTERISTICAS
TECNICAS

* Tela LED.

« Recepgdo e reproducédo de som Estéreo/Sap.

* Selecdo automatica de canais.

« Sistema PAL-M e NTSC (automatico).

* Funcdes com visualizagdo na tela.

» Fonte de alimentacgdo bivolt: tensdo de alimentagdo 110V/127V e 220V/240V - AC
50/60Hz (comutacdo automatica).

 Plugue e corddo de alimentacdo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicacao de
tensdo no cordéo do aparelho.

« Furacdo na parte posterior do aparelho para fixacdo na parede: padrdo VESA até (400 x
400)mm.

 Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia - ENCE, apresentando faixa de
classificacdo energética "A".

« Selo de certificagdo INMETRO. CONEXOES

» O televisor deve apresentar, no minimo, as seguintes conexdes : - Entrada de antenas para
recepcao de sinal de TV. - 1 entrada de USB - 2 entradas HDMI. Obs.: A entrada de USB
citada deve permitir conexdo multimidia e ndo deve ser destinada a uso exclusivo de
manutencao do aparelho.

ACESSORIOS

» Controle remoto com pilhas alcalinas em quantidade sufi - ciente para seu funcionamento.

« Cabo de forca bivolt.
» Cabo HDMI X HDMI: comprimento de 3 a 5 metros. Obs.: O cabo HDMI deve ser
articulado ou deve ser acompanhado de adaptador 90°. IDENTIFICACAO DO

FORNECEDOR
« Etiqueta auto adesiva (vinilica ou de aluminio) com informac6es impressas de forma

permanente, a ser fi xada na parte posterior do aparelho em local que ndo sobreponha
informacdes do fabricante, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; -

Garantia até / /(12 meses ap6s a data da nota fi scal de entrega); - Cédigo FDE do
egquipamento.




